SCHWEISSER-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG
ALErEaNE NACH DIN EN ISO 9606-1:2013

Beispiel einer Bezeichnung nach Norm
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NORM hwei t
Produktform SchweiBzusatz SchweiBnahteinzelheiten

] Nahtart Abmessung
SchweifBBprozess d P
: es Prufstiicks
SchweiB-
‘: n n u
zusatzgruppe SchweiBposition
SchweiBprozesse Nahtarten - I'SchweiRpositionen SchweifBnahteinzelheiten
GemanB DIN EN ISO 4063 BW Stumpfnaht (butt weld) GemanB DIN EN ISO 6947 BW Stumpfnaht
FwW Kehlnaht (fillet weld) Ss einseitiges Schweif3en
111 LichtbogenhandschweiBen PA Wannenposition mb  SchweiBen mit SchweiBbadsicherung
114  Metall-Lichtbogenschwei3en mit Filldrahtelektrode ohne Schutzgas PB Horizontalposition nb  Schweif3en ohne SchweiBbadsicherung
121 Unterpulverschweif3en mit Massivdrahtelektrode PC Querposition gb  Gaswurzelschutz
125 Unterpulverschweif3en mit Fllldrahtelektrode FW ) PD Horizontal-Uberkaopfposition ] SchweiBpulverabstitzung
131  Metall-InertgasschweiBen mit Massivdrahtelektrode PE Uberkopfposition bs beidseitiges Schwei3en
135 Metall-Aktivgasschweif3en mit Massivdrahtelektrode PF Steigposition ci Schweif3zusatz Einlegering
136 Metall-AktivgasschweiBBen mit schweiBBpulvergefillter Drahtelektrode PG Fallposition
138 Metall-Aktivgasschweil3en mit metallpulvergefiillter Drahtelektrode H-L045 Steigposition FW Kehinaht
141 Wolfram-Inertgasschweil3en mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz ‘ J-L045 Fallposition sl einlagig
142 Wolfram-Inertgasschwei3en ohne Schwei3zusatz -~ PH Steigendschweil3en ml mehrlagig
143  Wolfram-Inertgasschwei3en mit Filldraht- oder Fillstabzusatz ' PJ FallendschweiBen
145 Wolfram-InertgasschweiBen mit reduzierenden Gasanteilen im BW 311 GasschweiBen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme
ansonsten inerten Schutzgas und Massivdraht- oder Massivstabzusatz : Iw nach links Schweif3en

15 Plasmaschweif3en

311  GasschweiBen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Produktformen SchweiBz1’'=-ize
T Rohr (Tube) Umhiillte Elektroden 7 Wannenposition _
P Blech (Plate) Route A

A sauer umhillt Fallend- /

B basisch umhullt oder basische Fulldrahtelektrode schweilRen —

C zelluloseumhullt

R rutilumhalit oder rutile Fulldrahtelektrode —

langsam erstarrende Schlacke
RA  rutilsauer umhullt
RB  rutilbasisch umhallt
RC  rutiizelluloseumhiillt Steigend- .
RR  dick rutilumhullt schweil3en

Route B

03 rutilbasisch umhiillt
10 zelluloseumhllt

11 zelluloseumhdilit

12 rutilumhrilit

Horizontal-
position

. . . ] 13 rutilumhull
SchweiBzusatzgruppeneinteilung | NN i cripulverumhilll
4»':': y 15  basisch umhiii
- 16 basisch umhiillt
Gruppe | SchweiBzusatz zum SchweiBen von Beispiele anwendbarer Normen* 13 l{ﬂv ch urrw]qlﬁisenpulveruthIlt
imenitumhd v
FM1 unlegierte Stihle und Feinkornstihle ISO 2560, ISO 14341, ISO 636, 20  eisenoxidumhiillt Fallposition
ISO 14171, 1ISO 17632 24 rutil-und eisenpulverumhdillt J-L045 o =
- 27  eisenoxid- und eisenpulverumhiillt * —
FM2 hochfeste Stahle ISO 18275, ISO 16834, ISO 26304, o8 basisch und eisenpulverumiillt e
.- © 45  basisch umhillt -
FM3 warmfeste Stihle Cr < 3,75 % ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, 48  Dbasisch umhdlit
ISO 17634 g
Filldrahte Steigposition Querposition
FM4 warmfeste Stahle 3,75 < Cr<12 % ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, \Y Metallpulver-Fulldrahtelektrode H-L045
ISO 17634 P rutile Fllldrahtelektrode — schnell erstarrende Schlacke
, , . . W \Y Fllldrahtelektrode — rutil oder basisch/fluorid
FM5 nichtrostende und hitzebestandige Stahle ISO 3581, ISO 14343, ISO 17¢23 W Falldrahtelektrode — basisch/fluorid, langsam erstarrende Schlacke
FM6 Nickel und Nickellegierungen ISO 14172, ISO 12247 Y Fulldrahtelektrode — basisch/fluorid, schnell erstarrende Schlacke
Z Falldrahtelektrode — andere Arten

* In Deutschland sind die entsprechenden nationalen Normen zu verwendern, hierzt wird auf das
Nationale Vorwort der Norm verwiesen.

Alle weiteren
S Massivdrahtelektrode/-stab
nm kein Zusatzwerkstoff

I:Iorizontal-
Uberkopfposition

Fallposition

Abmessungen des Prufstlicks

S Beschreibt die Schweil3gutdicke
t Beschreibt die Werkstoffdicke : i
D Beschreibt den duBeren Durchmesser D Steigposition

Uberkopfposition
www.dvs-ev.de/DVS-Pruefstellen

Benannte Prifstellen fur SchweiBerpriufungen sind Stellen, die nach européischen Richtlinien, Rechts-
vorschriften oder Anwendungsnormen zur Personalzertifizierung zugelassen sind oder tUber eine
Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17024 fur die Durchfihrung von Schweil3erpriufungen verfluge






